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1. Ilepenaua ¢aiisioB B THNOrpaduro

1.1 ®aiinbl WK CCHUIKY HAa MX MECTO HAaXOXACHUS MOXKHO MPHUCHUIATH MO 3JEKTPOHHOM
noute Mtprepro@mail.ru ¢ o0s3aTeNnbHBIM yKa3aHHEM B MHUChbME KOHTAKTHBIX MaHHBIX. [locie
OTNpaBKHU (aillioB WM CCBHUIKM 00s3aTeIbHO YBEJOMHUTH OO0 ATOM CHEHHUAINCTa MO J0NEYaTHOU
noAroToBke no tenedony +375 17 288 61 03.

1.2 Taxxe Mbl IpuHUMaeM (aiabl Ha JIEKTPOHHBIX HOCUTENAX (KommakT auckax, USB-
HAKOIUTEIAX ).

B ciiydae BHeceHMS HCIPABIEHUN CO CTOPOHBI 3aKa34MKa, 3aKa34MK MPEJOCTaBISAET HOBBIM
MakeT ¢ yKa3aHHEeM Bepcuu 3aMeHbl Qaitna. HeoOxoaumocTh 3aMeHsbl Qaiina moaTBep)kaaeTcs
nHCbMOM 110 e-Mail 1 TereOHHBIM 3BOHKOM OTBETCTBEHHBIM HUCIIOTHUTEIIEM.

2. ®opmaTsl NpUHUMaeMbIX (aiijioB

PDF (npeano4TuTenpHblii BAPUAHT)

CorelDraw

Adobe Photoshop

Adobe Illustrator

InDesign

JIro6b1e rpaduyeckue daitnsl ¢ paspemeHrneM He Mmeree 300 dpi.

MakeTsl B IpWIIOKeHHSX, He noaaepxkuBaronmx PostScript CMYK uBeroxenenust u He
YUUTBIBAIOIIMX 0COOEHHOCTH J0ICUaTHOM MOAroToBKH, a mMenHo Microsoft Powerpoint, Microsoft
Exell, Microsoft Word u T. 1. B paboTy He MPUHUMAIOTCSI.

Ha3anust (aitsioB u aupekTopuid cleayeT MPONMHUCHIBATh JIATUHUIEH, OHHM JIOJDKHBI
UMETh TIOHSTHBIC Ha3BaHus, Hampumep: cover, block, front, back, vkleyka, mponymepoBanHbie
CTpaHULBbI U T. 1.

Bce MHOrocTpaHwuHbIE CIOXKHBIC W3JaHUS, TOJATOTOBKA KOTOPBIX BBIMOJHSIETCS
KBATH(HUITUPOBAHHBIMH CTICIIHAMCTaAMH, pEKOMEH TyeTCs iepenaBath B opmare PDF.

3. Pazmepbl U 1032JIMBKU NPUHUMaeMbIX (aiijioB

Pa3mMepbl cTpaHuIl MakeTa JOJDKHBI TOYHO COOTBETCTBOBATH OOPE3HOMY (pOpMATY M3ICIHSI
u umeth nosanuBku (bleed) — mpomomkenue 00bekToB, Gororpaduil ¥ GOHOB BBHIXOMSIIMX 3a
npezensl o0pe3Horo gopmara.

B 1UCTOBBIX WM3IENUsAX M TpPU CKPEIUICHUH H3ACTHH Ha CKOOOW TO3AJIMBKU JIOJIKHEI
COCTABJIATh HE MEHE 3-X MM, a MPH KJICEBOM CKPEIJICHHU U BBIPYOKE — 5 MM.

Bce Baxubie wHGOpMATHUBHBIE HJIEMEHTHI MakeTa (TEKCT, TIpapuUyecKue 3JIEMEHTHI
opopmiienus, Qororpaduu), ecim OHM HE UAYT MOA O00pe3, KaK dSJIEMEHTHI Au3ailHa JIOJKHBI
pacrioiaratbcsi Ha pacCTOSIHAM 3 MM OT JIMHHH Pe3a.

4. II1Ber

Bce monHoOuBeTHBIE W300pa’ke€HHs! JOJDKHBI OBITh BBIMOJHEHBl B IIBETOBOW MAaJIHUTpE
CMYK, uepno-6enpic — B manutpe Grayscale.

[Tpu ucToNB30BaHUM B MAaKeTe CIEIIIBETOB, HEOOXOAUMO YKa3bIBaTh HOMEp LIBETa CTPOTO
cooTBeTCTByIOIICH mmkame Pantone. Kpome Toro mpu paboTre co cHeumBeTamMud HEOO0XOIUMO
YYUTBIBATh TUIl Oymaru, Ha KOTOPOH OyJeT OCYIIECTBIATHCSA IeuaTb — OQCeTHas, MeIOBaHHAs
MmaroBas (ci1a0o MeJoBaHHasi, KapTOH), MEJIOBaHHas INIsHLEBas. T. K. meyaTb Ha PasHbIX TUIAX
OyMmaru CymecTBEHHO OTJIMYAETCs.

CreriBera He JODKHBI KMETh aTpuOyTa Separation.

JUist monmy4yeHus HAaCBIEHHON YEpPHOW IUIAIIKU HCIIOJIB3YHTE COCTAaBHOW YEpHBIM LIBET!
C30 M30 Y15 K100.

Cymmapnas mioTHocTh Kpacok C+M+Y+K He pomkna npesbimare 280% s
HEMEJIOBaHHBIX, cJ1a00 MeoBaHHBIX OyMmar u kapToHa u 330% Ha MeJIOBaHHBIX Oymarax.

N300pakeHus1, MMEIONe HEUTPaTbHBIA CEphIil I[BET, CIEAYET IEIUTh C MAKCHUMAaJIbHBIM


mailto:mtprepro@mail.ru

3aMEIICHUEM CEPOM KOMIIOHEHTHI Y4EPHOM KPACKOM.

PDF-(aiinbl HE MOJDKHBI COIEPKaTh BCTPOEHHBIX IBETOBBIX mpoduiei. Ha meuatHyro
dbopMy OynyT BBIBEJIEHBI T€ 3HAYCHHSI KPACOK, KOTOPBIE MPUCBOCHBI 00BEKTaM B aiie.

@aiin HE TOJKEH CoiepKaTh KPACOK, KOTOpbIe HE OyIyT UCIONIb30BaThCs MPU TIeUaTH.

Crnenyer uMeTh B BUY, YTO TUNIOTHOCTH Kpacok MeHee 2 % MoryT nepenaBathes kak 0 %, a
wiotHocTH 60osee 98 % — kak 100 %.

K mpou3BoACTBY He NMPHHUMAIOTCH MAKEThl C HCHOJIb30BAHUEM MAIUTP OTJIMYHBIX OT
CMYK (ocobenno ¢ ucrosnpzoBanuem RGB u Custom manutp).

5. HIpu¢ Tl 1 TEKCT

[Tonp3yiiTech MPOBEPEHHBIMH JIMIIEH3UOHHBIMU HMIPUPTAMHU.

Hauepranus Bold, Italic u T. 1. momkHsl 0TOOpaxaThcs cpefcTBaMu camoro mpudra, a He
IIPOrPaMMbl BEPCTKH.

HexxenarenbHO HMCHONB30BaHUE CHCTEMHBIX IMIPU(PTOB WM MWPU(TOB C HA3ZBAHUAMU,
coorBercTByromumu cucremMusiM mpudram (Arial, Times New Roman, Chicago, Courier,
Helvetica, Palatino u t.1.)

Bce mpudter gomxuel O0bITh BecTpoeHbl B PDF-daiin, mepemanst B mamke Fonts wmm
nepeBe/IeHbl B KPUBBIC.

B BekTopHBIX (haitax, UMIOPTHUPOBAHHBIX B (hailll BEPCTKH, BCE MIPUQPTHI JOJKHBI OBITH
nepeBe/IeHbl B KpPUBBIE.

N36eraiiTe ucnonp3oBaHus MWPU(TOB MEHEE 6 NMYHKTOB M TOHKHX JIMHUH B HECKOJBKO
[[BETOB WJIH «BBIBOPOTKOW» Ha IJalllKaX, T. K. Oejble TOHKUE JIMHUU, MEJIKHI TEeKCT, 0COOEHHO
mpUPTHl C 3acedKaMM Ha TEMHOM (OHE MOTYT «3aIUIbITh» Kpackoil. TomimuHa TUHWNA Tpu
BBIBOPOTKE 00513aTeNbHO AOKHA OBbITh HE MeHee 0,4 MyHKTa.

ATtpubyt Overprint o0s3arenbHO J0DKEH OBITh MPUCBOCH TEKCTY pa3sMepoM MeHee 24
NYHKTOB M BEKTOPHBIM JIMHUAM, oKpamieHHbIM B 1BeT Black 100%. Hanuuwe HOmMOSHHTEIBHBIX
I[BETOB HEJIOIYCTUMO U BEJIET K Pa3IBOCHUIO TEKCTA.

6. Pazpemenue

Pexomennyemoe paspemierue st pactpoBoit rpaduku: 300-400 dpi mist MOJTHOIBETHOM
npoaykiuu, 225-300 dpi s HEMONMHOIBETHOW MPOAYKIHH. PacTpoBble OOBEKTHI C CHIBHO
BBICOKMM pa3pelieHHeM MpU TedaTd He OYAyT BBITISANACTH JIydIle, HO 3HAYUTEIBHO yBEIWYaT
pasmep (aiila TpW TMEepechUIKe W BpeMss Ha 00paboTky »srtoro daina. s moctuxeHus
ONTUMAJIFHOTO KAaYeCTBa PEKOMEHIYEMOE pa3pelleHHe PAaCTPOBBIX HILTIOCTPAIMHA JOHKHO OBITh
paBHO JIMHUATYpE pacTpa, yMHOKEHHOU Ha Kodddurment 1,5-2.

7. Oc00eHHOCTH MOATOTOBKH MHOTOCTPAHUYHBIX U3IaHUI

B ciyuae kjieeBOro ckpenJieHusi 00J105KKa TOJKHA OBITh MPEOCTaBICHA B BUIE TOTOBBIX
pa3BopoToB cTpanull 4-1 u 2-3. Takxke HEOOXOIUMO yUeCTh KOPEIIOK W BHIOOPKY MO KieH (Oemnoe
noje) Ha pa3zBopore 2-3. Bribopka moja kieil paBHa TONIIMHE KOPEIIKa IUTIC 2-3 MM ¢ KaKIou
cTopoHbl. OOJ0XKKH € KJIallaHOM TaKKe 3aliChIBAIOTCS B BUJIE Pa3BOPOTOB.

B ciyyae kieeBoro ckperuieHHs Ha MEpBOW M IMOCIENHEN CTpaHMIax Ol0Ka, Ha BKIEHKax C
00€eHX CTOPOH CO CTOPOHBI KOPEIIIKA 00sI3aTEIIbHO OCTABIISIETCS OEII0e IMoJIe MMPHUHON 2 MM TTOJT KJISH.

Kopemiok u Bce Mecta OUTOBKH Ha 00JIOKKE TOJDKHBI OBITh OTMEUEHBI METKAMH TOJIIITTHON
0,2 pt, HaxoAIIUMUCS HA PACCTOSHUM 3 MM 3a JIMHHEH pe3a. B ciydae momemieHus: TeKcTa WiIu
WHBIX BXXHBIX 3JIEMEHTOB Ha KOPEIIOK, PACCTOSHHE OT TAaKOBBIX 1O JHHHH OWUTOBKH JIOJKHO
COCTaBJISITh HE MEHee | MM.

JIJiss IPOYKIINH ¢ KIIGEBBIM CKPEIUJICHHEM HEOOXOIMMO YYHMTHIBAThH BIHMSHHE KOpEIIKa Ha
TEKCThI U U300paXKeHUs, IPOXOIALINE YePe3 pa3BOPOTHI.

Benuunna pa3aBWKKH I Pa3BOPOTOB MEXKIY OOJOXKKONM U OJOKOM TpU KJIEEBOM
CKpEIUICHUHU paBHa:

11t 00JI0%KeK 0€3 MpeIBapUTENIbHON OUTOBKH — TI0 5 MM B KQXKIyIO CTOPOHY;



JUTSE 0OJIOKEK C MPEeIBAPUTEIBHON OUTOBKOW MPU TONIIKHE Kopemnika 10 10 MM — o 7 MM B
KOKIYIO CTOPOHY;

1151 OOJIOXKEK € TIPeABAPUTEIHHON OUTOBKOM MPH TOMIIMHE Kopelka cBbiie 10 MM — 1o 10
MM B KXy CTOPOHY.

Crnenyer y4uThIBaTh, YTO HECKOJIBKO ITEPBBIX M MOCIEIHUX PA3BOPOTOB B OJIOKE IpH
KJIEEBOM CKPEIUIEHUU OTKPBIBAIOTCS MO OMIOBKE HA OTKPBITHE, IOATOMY Ul HUX PEKOMEHAYETCs
JieNaTh TaKyIo )K€ Pa3BIXKKY, KaK M JUI1 pa3BOPOTOB 00JI0kKKa-0JIOK.

Bennuunna pa3aBuKKH pa3BOPOTOB B cpeuHe OJI0Ka IPU KIEEBOM CKPEIUIEHUH paBHA: MPH
ckperuiennu Ha PUR kneit — o 1 MM B KaXxayto CTOpOHY;

MPY CKPEIJIEHUU HA TEPMOKJIEH — MO 2 MM B KaXKJIyIO CTOPOHY.

[TapameTpsl KOpemika, pa3fBM)KEK M OWIOB Ha OTKPBITHE HEOOXOIUMO YTOYHATH B
tunorpaduy nepej cradyel U3AaHus B e4athb.

Benmunna pa3BrKKy pa3BOPOTOB JIMHEHHO YBEIMYMBACTCS OT CEPEAMHBI OJI0Ka K 00JIOKKE.

Ilpu ckpensieHMH Ha cKO0Yy BCe CTpaHMIIBI OOJOKKH 3aIUCHIBAIOTCS pa3BopoTamu (2
daiina), uaM MO OAHOM cTpaHMLe B KakaoM (daiine (4 ¢aitna). CmemanHble BapuaHThl B paboTy He
IIPUHUMAIOTCS.

[Ipu BepcTKE MHOTOCTPAHMYHOTO HM3JAaHUS C TOCIEOYIOUIMM CKpEIUICHHEM Ha CKOOy
ClleflyeT YYMThIBaTh BBITAJKUBAaHUE CTpaHul Onoka. Jlu3alH JOKEH MO3BONATH CAENaTh
KOMIIEHCAIIMI0 BBITAJIKMBAHMS IPU PpACKIAJKE II€YaTHOIO CIyCKa WJIM HMETh JOCTAaTOYHBIE
paccTosIHUA OT AJIEMEHTOB J0 JMHHUU JJOOOBOTO Pe3a, €CIM KOMIEHCALUIO BHIMOJIHUTh HEBO3MOKHO
(HampuMep, IpU HAJTMYUHU PAa3BOPOTHBIX U300PAKEHUN ).

8. OcCo0eHHOCTHM TOJATrOTOBKHM W3JAaHUIl ¢ BBIOOPOYHBIM JIAKHPOBAHUEM,
THCHEHHEM, BbICEYKOM, OMTOBKOM, mepdopaumen u T. 1.

[Ipy TOATrOTOBKE MAaKeTOB C BHIOOPOYHOW JIAKUPOBKOM (pailm JOJDKEH conxepkaTh
nomonuuTeabHbIN nBeT (Spot Color), nassansiii «Laky» wmm «Varnishy. DaeMeHTs, MOKpaIICHHBIC
9THM I[BETOM, YKa3bIBAIOT HA JIAKUPYeMbIe 00acTu. Takxke Ui TaHHBIX DJIEMCHTOB JODKHA OBITH
3agaHa 00Bojaka TonmuHoi ot 0,2 mo 0,8 pt u Hasmauen arpubyt Overprint Fill/Stroke. 3anmuBka
BBIOOPOYHBIM JIAKOM 3JIEMEHTOB, I'DaHUYAIIUX ¢ OOpe3HBIM (OpMATOM H3ICTHS, TOHKHA UMETh
TaKHe K€ BBUICTHI, KAK MaKeT.

[Ipy MOArOTOBKE MAaKETOB C BBICEYKOM, dJIEMEHTAMH THUCHEHUsS, W JAp., (ailn JomkeH
coaepxarh gomonHuTensHbie 1Beta (Spot Color), massanubie, Hampumep «Cut», «Vysechka,
«Faltsovka», «Perforaziya», «Foil», «Gold foil», «Silver foil», «Kongrev» (npumenenue
KAPHUUTHIBI 3aMperieHo). s TaHHBIX 2JIEeMEHTOB J0JDKEH ObITh HazHaueH aTpubyt Overprint.

TonuHa TMHUN BRICEUKH, OUTOBKH, TIepdopaliy paBHa 2 MyHKTA.

[IpenocraBiieHHBIH MaKeT IITaMIa JUisi BbICEKAEMOTO W3JCIUs 3aKa3biBacTcs 0e3
JOTIOJTHUTETILHON TIpOBEpKU. B cioydae HEOOXOAMMOCTH €ro MPOBEPHTH  3aKa3bIBaeTCS
U3TOTOBJIEHHUE “KYKJIBI .

9. O61Me TexHUYECKHE TPEOOBAHMS

[Ipu ucnonb3oBaHMM B MakeTe paMOK M JUHUI BOJIU3U Kpas cleayeT MOHUMAaTh, YTO B
3aBUCHMOCTM OT BHJIa NPOAYKUMHU HA PA3TUYHBIX OTalax HaKaIJMBAIOTCS MOTPEIIHOCTH
MO3UIIMOHUPOBAHUS W paMKHA BOJM3M KpaeB MACNAIOT 3TH TOTPEUTHOCTH CHJIBHO 3aMETHBIMH.
[ToaToMy mM30eraiiTe paMOK W JJUHUN OJTMXKE 5 MM OT Kpasi, €CIM OHU JIOJDKHBI CMOTPETHCSI POBHO U
Ha OJJMHAKOBOM PACCTOSIHUU CO BCEX CTOPOH OT Kpasl.

He ocrapnsiite B daiine 00bEKThI, CKPBIThIE MO APYTUMH 00BEKTaMHU, a TAKXKE IIYCThIE U
OecupetHble. [Ipu MOHTaxe Takue OOBbEKTHl MOTYT BBUIE3TH HA MEPEIHUN IJIaH U UCIIOPTAT MAKET.
[Ipu moaroroBke (haityia ynansiite BCE JIMIIHEE, a HE 3aKPhIBANTE APYTUMH 00BEKTaMU WIIH OCIIBIMHU
PSIMOYTOJIbHUKAMHU.

Tunorpadust He HeceT OTBETCTBEHHOCTH 33 HAJIWYHE B MAaKeTe TIpPaMMaTHUYECKHX,
CUHTAKCUYECKHX, JIOTHUECKUX OMIHOOK.

He momyckaercs ucnonb3oBanue Alpha-kananos.

He momyckaercs ucnonb3oBanue auauii Toubie 0,25 pt wium ¢ arpubyrom Hairline.



Hepomyctumo ucnonb30BaHne B BEPCTKE OOBEKTOB, MIOMEIICHHBIX depe3 Oydep oOmeHa.
Ecnm makeToM sBisieTCS CIOKHOE wW37enue (Hampumep, KopoOKa, HecTaHJapTHas OpoIIopa,
Oykier i mo0as Ipyrast KOHCTPYKIINA), HEOOXOAMMO MPEIOCTaBUTh MAKET KOHEYHON MPOIYKIIUU
JUTSI TOHUMAaHHUSI, KaK IPaBUIIHHO BBITOIHUTH NIEUYATHBIN CITYCK.

Hcnons3oBanue OLE 00bEKTOB HE TOMYCKAETCs.

Csoricteo OVERPRINT wHenp3st ucmoibp30BaTh NI CBETILIX O00BEKTOB. O KaXaoM
NPUMEHEHUU JTaHHOTO CBOWMCTBA B MakKeTe 0053aTelnbHO CIEAYyeT MPEeaylpexaarh MEHEIKepa H
npujaraTh K MakeTy pacrevyarky ¢ yKazaHHeM OOBEKTOB C JAHHBIM CBOHCTBOM.

B Makerax He mommyckaercs HaIM4ue cneayommx 3G (eKToB:

Drop shadov,

Transparency;

Gradient fill;

Lens;

Texture fill;

Postcript fill.

Bce BoimenepeunciacHubie 3G GeKTh T0KHBI ObITh KOHBepTHpOoBaHsl B CMYK-bitmap 300 dpi. B
CIIy4ae UX MCIIOTh30BAHMSI, OTBETCTBEHHOCTh TIOJHOCTHIO JIS)KUT HA 3aKa34HKeE.

10. ITopsiiok mpeaocTaB/IeHUS M YTBePKIeHUs MaKeToB «B meyarb»

[IpenocraBnseMblii OpUTHHAJI-MAKET O0S3aTEIBHO JOJDKEH OBITh paclieyaTaH Ha YHCTHIX
aucrax 0e3 HaMM4Msl KakuxX JIMOO MpaBOK M MCIpaBieHUN. B ciyyae OTCYTCTBHS KOJOHIM(PHI, OHA
MIPOCTABJIICTCS 3aKa3UMKOM BPYUHYIO.

He nomyckaercsi pacredarka MakeTOB Ha YSPHOBHKAX U C IIPABKAMU M UCIIPABICHUSIMHU.

Jlnst yTBEpKIIEHUs 3aKa30B B I€YaTh HCIIONB3YIOTCS paclieyaTKd CIyCKoB (Tipydbl) U
MakeThl. PacmeuaTku MOTyT OBITH BBIIONHEHBI ¢ MaciiTabupoBanuem g0 50% B 1BeTHOM WM
4yepHOo-0esioM Bujie. Ha Bcex pacrmeuaTkax MPONMMCHIBACTCS JlaTa YTBEPIKICHUS W CTABUTCS TOIHCH
OTBETCTBEHHOTO JIMIIA /WM MeYaTh OPraHnU3alli1-3aKa3urKa.

JIJIs  MHOTOPOJHUX 3aKa34yMKOB IPEIyCMOTPEH BapHaHT YTBEPXKICHUS CIYCKOB B
DJIGKTPOHHOM BHJIe. B 3TOM ciydyae 3aka3uuK JMOJDKEH COOOIIUTH CIEHUATNCTY O JOMEYaTHOM
MOJrOTOBKE II0 3JCKTPOHHOW modre Miprepro@mail.ru moarBep:kacHHE Makera “B Iedarh’,
KOTOPOE UMEET FOPUINUECKYIO CHITY.

[Tox yrBepkmeHueM 3aKa3dyuKOM HM3JaHUS B IEeUYaTh MOAPA3YMEBACTCS YTBEPXKJICHUE €r0
Ha TIPEIMET COOTBETCTBHSI CIEAYIONINX apaMeTPOB:

-pa3Mepsl TOTOBOT'O M3CITHUS;

-IU3alH: HAJIMYUE U PACTIOJIOKEHNE NIUTFOCTPALIANA, IPYTUX AJIEMEHTOB JU3alHA;

-TEKCT: COOTBETCTBHE MPU(TOB, BEPCTKU, OTCYTCTBUE IPAMMATHYCCKUX U IPYTHX OIMIHNOOK;

-IpaBUJIbHAS ~ TIOCTIENOBATEILHOCTh  CTPAHUI], B3aUMHOE pPa3MEIIEHUE Pa3THUUHBIX
2JIEMEHTOB.

- HecoburoneHue j11000ro U3 BbIIICONMCAHHBIX MYHKTOB MOKET NMPUBECTH K MCKAKEHUIO
MaKeTa npu nojurpaduyeckoM Bocnpou3BedeHUHM. bpak, BbI3BaHHBIH HeCO0JII0eHUEM
TPeOOBAaHUIl NONEYATHOW NOATOTOBKH INPH MeYaTH C OPUIMHAJI-MAaKeTOB 3aKa34uMKa,
CYMTAETCH NMOJHOCTHI0 BHHOW 3aka3unka. OTCYyTCTBHE TEXHOJOrM4yecko uHdopmMamuu
WIN HAJIU4YHe HeTOYHOil HH(popMamuu BJeYeT 3a €000l NPHOCTAHOBKY BbINOJHEHUS
3aKa3a U yBeJIH4YeHHe CPOKOB ero U3roTOBJICHUS.

- Tunorpagusa uMeer NPaBo He NPUHUMATH (PailiIbl, He COOTBETCTBYIOIIHE NPHUBEICHHBIM
TpeOoOBaHUsIM, TPeOOBATh MX 3aMeHbI WJIM J0pPadoTaTh 3a OT/AeJbHOE BO3HArpPaKIeHHe.
IlosTOoMmy, eciin Bbl He yBepeHBI B COOTBETCTBHM Ie€peNaBaeMoro B TUNOrpagpuio Makera
AAHHBIM TpPeOOBaHMAM, — 3aKa’KUTe NPOBEPKY HJHM IMOATOTOBKY MaKeTa K Ie4aTH y
Hamux cnenuanaucroB. Tunorpadpmus «CrpoiitMenunallpoexT» Bcerna Maér Ha BCTpevy
KJIMEHTY H IT'OTOBA NIPOKOHCYJILTHPOBATH Bac 10 Bonpocy noaroToBKM MaKeTa K nme4artu.
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	Все важные информативные элементы макета (текст, графические элементы оформления, фотографии), если они не идут под обрез, как элементы дизайна должны располагаться на расстоянии 3 мм от линии реза.
	4. Цвет
	Все полноцветные изображения должны быть выполнены в цветовой палитре CMYK, черно-белые — в палитре Grayscale.
	При использовании в макете спеццветов, необходимо указывать номер цвета строго соответствующей шкале Pantone. Кроме того при работе со спеццветами необходимо учитывать тип бумаги, на которой будет осуществляться печать — офсетная, мелованная матовая (...
	Спеццвета не должны иметь атрибута Separation.
	Для получения насыщенной черной плашки используйте составной черный цвет: С30 М30 Y15 K100.
	Суммарная плотность красок С+M+Y+К не должна превышать 280% для мелованных, слабо мелованных бумаг и картона и 330% на немелованных бумагах.
	Изображения, имеющие нейтральный серый цвет, следует делить с максимальным замещением серой компоненты черной краской.
	PDF-файлы не должны содержать встроенных цветовых профилей. На печатную форму будут выведены те значения красок, которые присвоены объектам в файле.
	Файл не должен содержать красок, которые не будут использоваться при печати.
	Следует иметь в виду, что плотности красок менее 2 % могут передаваться как 0 %, а плотности более 98 % — как 100 %.
	К производству не принимаются макеты с использованием палитр отличных от CMYK (особенно с использованием RGB и Custom палитр).
	5. Шрифты и текст
	Пользуйтесь проверенными лицензионными шрифтами.
	Начертания Bold, Italic и т. д. должны отображаться средствами самого шрифта, а не программы верстки.
	Нежелательно использование системных шрифтов или шрифтов с названиями, соответствующими системным шрифтам (Arial, Times New Roman, Chicago,  Courier, Helvetica, Palatino и т.д.)
	Все шрифты должны быть встроены в PDF-файл, переданы в папке Fonts или переведены в кривые.
	В векторных файлах, импортированных в файл верстки, все шрифты должны быть переведены в кривые.
	Избегайте использования шрифтов менее 6 пунктов и тонких линий в несколько цветов или «вывороткой» на плашках, т. к. белые тонкие линии, мелкий текст, особенно шрифты с засечками на темном фоне могут «заплыть» краской. Толщина линий при выворотке обяз...
	Атрибут Overprint обязательно должен быть присвоен тексту размером менее 24 пунктов и векторным линиям, окрашенным в цвет Black 100%. Наличие дополнительных цветов недопустимо и ведет к раздвоению текста.
	6. Разрешение
	Рекомендуемое разрешение для растровой графики: 300–400 dpi для полноцветной продукции, 225–300 dpi для неполноцветной продукции. Растровые объекты с сильно высоким разрешением при печати не будут выглядеть лучше, но значительно увеличат размер файла ...
	7. Особенности подготовки многостраничных изданий
	В случае клеевого скрепления обложка должна быть предоставлена в виде готовых разворотов страниц 4-1 и 2-3. Также необходимо учесть корешок и выборку под клей (белое поле) на развороте 2-3. Выборка под клей равна толщине корешка плюс 2-3 мм с каждой с...
	В случае клеевого скрепления на первой и последней страницах блока, на вклейках с обеих сторон со стороны корешка обязательно оставляется белое поле шириной 2 мм под клей.
	Корешок и все места биговки на обложке должны быть отмечены метками толщиной 0,2 pt, находящимися на расстоянии 3 мм за линией реза. В случае помещения текста или иных важных элементов на корешок, расстояние от таковых до линии биговки должно составля...
	Для продукции с клеевым скреплением необходимо учитывать влияние корешка на тексты и изображения, проходящие через развороты.
	Величина раздвижки для разворотов между обложкой и блоком при клеевом скреплении равна:
	для обложек без предварительной биговки – по 5 мм в каждую сторону;
	для обложек с предварительной биговкой при толщине корешка до 10 мм – по 7 мм в каждую сторону;
	для обложек с предварительной биговкой при толщине корешка свыше 10 мм – по 10 мм в каждую сторону.
	Следует учитывать, что несколько первых и последних разворотов в блоке при клеевом скреплении открываются по биговке на открытие, поэтому для них рекомендуется делать такую же раздвижку, как и для разворотов обложка-блок.
	Величина раздвижки разворотов в средине блока при клеевом скреплении равна: при скреплении на PUR клей — по 1 мм в каждую сторону;
	при скреплении на термоклей — по 2 мм в каждую сторону.
	Параметры корешка, раздвижек и бигов на открытие необходимо уточнять в типографии перед сдачей издания в печать.
	Величина раздвижки разворотов линейно увеличивается от середины блока к обложке.
	При скреплении на скобу все страницы обложки записываются разворотами (2 файла), или по одной странице в каждом файле (4 файла). Смешанные варианты в работу не принимаются.
	При верстке многостраничного издания с последующим скреплением на скобу следует учитывать выталкивание страниц блока. Дизайн должен позволять сделать компенсацию выталкивания при раскладке печатного спуска или иметь достаточные расстояния от элементов...
	8. Особенности подготовки изданий с выборочным лакированием, тиснением, высечкой, биговкой, перфорацией и т. д.
	При подготовке макетов с выборочной лакировкой файл должен содержать дополнительный цвет (Spot Color), названый «Lak» или «Varnish». Элементы, покрашенные этим цветом, указывают на лакируемые области. Также для данных элементов должна быть задана обво...
	При подготовке макетов с высечкой, элементами тиснения, и др., файл должен содержать дополнительные цвета (Spot Color), названные, например «Cut», «Vysechka», «Faltsovka», «Perforaziya», «Foil», «Gold foil», «Silver foil», «Kongrev» (применение кирилл...
	Толщина линий высечки, биговки, перфорации равна 2 пункта.
	Предоставленный макет штампа для высекаемого изделия заказывается без дополнительной проверки. В случае необходимости его проверить заказывается изготовление “куклы”.
	9. Общие технические требования
	При использовании в макете рамок и линий вблизи края следует понимать, что в зависимости от вида продукции на различных этапах накапливаются погрешности позиционирования и рамки вблизи краев делают эти погрешности сильно заметными. Поэтому избегайте р...
	Не оставляйте в файле объекты, скрытые под другими объектами, а также пустые и бесцветные. При монтаже такие объекты могут вылезти на передний план и испортят макет. При подготовке файла удаляйте всё лишнее, а не закрывайте другими объектами или белым...
	Типография не несет ответственности за наличие в макете грамматических, синтаксических, логических ошибок.
	Не допускается использование Alpha-каналов.
	Не допускается использование линий тоньше 0,25 pt или с атрибутом Hairline.
	Недопустимо использование в верстке объектов, помещенных через буфер обмена. Если макетом является сложное изделие (например, коробка, нестандартная брошюра, буклет или любая другая конструкция), необходимо предоставить макет конечной продукции для по...
	Использование OLE объектов не допускается.
	Свойство OVERPRINT нельзя использовать для светлых объектов. О каждом применении данного свойства в макете обязательно следует предупреждать менеджера и прилагать к макету распечатку с указанием объектов с данным свойством.
	В макетах не допускается наличие следующих эффектов:
	Drop shadov,
	Transparency;
	Gradient fill;
	Lens;
	Texture fill;
	Postcript fill.
	Все вышеперечисленные эффекты должны быть конвертированы в CMYK-bitmap 300 dpi. В случае их использования, ответственность полностью лежит на заказчике.
	10. Порядок предоставления и утверждения макетов «В печать»
	-правильная последовательность страниц, взаимное размещение различных элементов.
	- Несоблюдение любого из вышеописанных пунктов может привести к искажению макета при полиграфическом воспроизведении. Брак, вызванный несоблюдением требований допечатной подготовки при печати с оригинал-макетов заказчика, считается полностью виной зак...
	- Типография имеет право не принимать файлы, не соответствующие приведенным требованиям, требовать их замены или доработать за отдельное вознаграждение. Поэтому, если Вы не уверены в соответствии передаваемого в типографию макета данным требованиям, —...

